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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur tiada terhingga senantiasa dilantunkan 

kehadirat Sang Maha Kuasa, Allah SWT yang telah 

menganugerahkan segala nikmat. Sholawat serta juga salam 

disampaikan kepada teladan kita, Nabi Muhammad SAW. 

Sebagai akademisi, penulis mencoba memaparkan 

disiplin ilmu Otomasi Produksi dan bagaimana melihat peran 

otomasi produksi untuk industri maupun dalam kehidupan 

sehari-hari. Selain itu penulis juga membuat uji kompetensi 

sebagai indikator kemajuan pembelajaran yang akan 

memperdalam pemahaman pembaca terhadap ilmu Otomasi 

Produksi. 

Melalui bantuan serta dukungan dari segenap keluarga 

juga rekan mahasiswa, maka hadirlah buku ini. Penulis masih 

memiliki banyak ketidaksempurnaan pada penulisannya. 

Masukan berharga berupa saran, ide-ide maupun koreksi 

membangun sangat diharapkan dari seluruh pembaca. 

 

 

Medan, Oktober 2023 

Tertanda, 
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7XMXDQ�,QVWUXNVLRQDO�8PXP� 

6HOXUXK� PDKDVLVZD� GLKDUDSNDQ� PDPSX�PHPDKDPL� NRQVHS�

RWRPDVL�SURGXNVL� 

 

7XMXDQ�,QVWUXNVLRQDO�.KXVXV 

1. �6HOXUXK�PDKDVLVZD�PDPSX�PHPDKDPL�GHILQLVL�GDQ�NRQVHS�

GDVDU�RWRPDVL�SURGXNVL� 

2. 6HOXUXK� PDKDVLVZD� PDPSX� PHPDKDPL� VLVWHP� NRQWURO�

RWRPDWLV� 

3. Seluruh mahasiswa diharapkan memahami robotika 

industri� 

4. Seluruh mahasiswa diharapkan memahami Sistem 

Produksi Terotomasi dan Internet of Things (IoT) dalam 

Otomasi Produksi� 

 

&DUD�%HODMDU�� 

�� 3UHVHQWDVL 

�� 'LVNXVL 

 

.ULWHULD�,QGLNDWRU�3HQLODLDQ 

1. 7XJDV 

2. .XLV 

3. 876�GDQ�8$6  
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7XMXDQ�,QVWUXNVLRQDO�8PXP� 

6HOXUXK� PDKDVLVZD� GLKDUDSNDQ� PDPSX�PHPDKDPL� NRQVHS�

3URJUDPPDEOH�/RJLF�&RQWURO� 

 

7XMXDQ�,QVWUXNVLRQDO�.KXVXV 

1. 6HOXUXK�PDKDVLVZD�PDPSX�PHPDKDPL�GDQ�PHJRSHUDVLNDQ���

VLVWHP� SHQJHQGDOLDQ� RWRPDWLV� PHQJJXQDNDQ�

3URJUDPPDEOH�/RJLF�&RQWURO� 

2. 6HOXUXK� PDKDVLVZD� PDPSX� PHQ\LDSNDQ� UDQJNDLDQ�

SHQMDEDUDQ�GDUL�3URJUDPPDEOH�/RJLF�&RQWURO� 

3. Seluruh mahasiswa diharapkan mampu PHPDVXNNDQ�

3URJUDPPDEOH�/RJLF�&RQWURO�GDODP�SHODNVDQDDQ�VRIWZDUH� 

 

&DUD�%HODMDU�� 

1. 3UHVHQWDVL 

2. 'LVNXVL 

 

.ULWHULD�,QGLNDWRU�3HQLODLDQ 

1. 7XJDV 

2. .XLV 

3. 876�GDQ�8$6 
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7XMXDQ�,QVWUXNVLRQDO�8PXP� 

6HOXUXK�PDKDVLVZD� GLKDUDSNDQ�PDPSX�PHPDKDPL�1XPHULF�

&RQWURO� 

 

7XMXDQ�,QVWUXNVLRQDO�.KXVXV 

1. 6HOXUXK�PDKDVLVZD� GLKDUDSNDQ�PDPSX�PHQJHWDKXL� GDQ�

PHPDKDPL�EDKDVD�NRGH�QXPHULF� 

2. 6HOXUXK� PDKDVLVZD� GLKDUDSNDQ� PDPSX� PHQJHWDKXL�

WDPSLODQ�WDPSLODQ�SDGD�VRIWZDUH�SHPURJUDPDQ� 

 

&DUD�%HODMDU� 

1. 3UHVHQWDVL 

2. 'LVNXVL 

 

.ULWHULD�,QGLNDWRU�3HQLODLDQ 

1. 7XJDV 

2. .XLV 

3. 876�GDQ�8$6 
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Tujuan Instruksional Umum  

Seluruh mahasiswa diharapkan mampu memahami konsep 

Rapid Prototyping. 

 

Tujuan Instruksional Khusus 

1. Seluruh mahasiswa diharapkan mampu memahami apa itu 

rapid prototyping. 

2. Seluruh mahasiswa dapat memahami sejarah 

perkembangan dari rapid prototyping. 

3. Seluruh mahasiswa mampu mengetahui contoh-contoh 

pengaplikasian teknologi rapid prototyping di beberapa 

bidang. 

4. Seluruh mahasiswa mampu memahami kelebihan dan 

kekurangan metode prototyping. 

5. Seluruh mahasiswa mampu memahami perkembangan 

teknologi rapid prototyping di perusahaan dan kalangan 

masyarakat. 

 

Cara Belajar  

1. Presentasi 

2. Diskusi 
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Tujuan Instruksional Umum  

Seluruh mahasiswa diharapkan mampu memahami robotika. 

 

Tujuan Instruksional Khusus 

1. Mampu memahami apa yang dimaksud dengan robotika. 

2. Mampu memahami jenis-jenis dari robotika. 

3. Mampu memahami derajat kebebasan gerak robot. 

4. Mampu memahami bentuk-bentuk robotika. 

5. Mampu memahami cara kerja dari robotika. 

 

Cara Belajar  

1. Presentasi 

2. Diskusi 

 

Kriteria/Indikator Penilaian 

1. Tugas 

2. Kuis 

3. UTS dan UAS 
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7XMXDQ�,QVWUXNVLRQDO�8PXP 

6HOXUXK�PDKDVLVZD�GLKDUDSNDQ�PDPSX�PHPDKDPL�FRPSXWHU�

LQWHJUDWHG�PDQXIDFWXULQJ� 

 

7XMXDQ�,QVWUXNVLRQDO�.KXVXV 

1. 0DPSX�PHPDKDPL�DSD�\DQJ�GLPDNVXG�GHQJDQ� FRPSXWHU�

LQWHJUDWHG�PDQXIDFWXULQJ� 

2. 0DPSX� PHPDKDPL� VLVWHP� SHUHQFDQDDQ� VXPEHU� GD\D�

SHUXVDKDDQ��HQWHUSULVH�UHVRXUFH�SODQQLQJ���(53�� 

3. 0DPSX� PHPDKDPL� 6LVWHP� PDQXIDNWXU� RWRPDWLV�

�DXWRPDWHG�PDQXIDFWXULQJ�V\VWHPV�� 

4. 0DPSX� PHPDKDPL� VLVWHP� NHQGDOL� SURVHV� PDQXIDNWXU�

�PDQXIDFWXULQJ�SURFHVV�FRQWURO�V\VWHPV�� 

5. 0DPSX� PHPDKDPL� MDULQJDQ� NRPXQLNDVL� LQGXVWUL�

�LQGXVWULDO�FRPPXQLFDWLRQ�QHWZRUNV�� 

6. 0DPSX� PHPDKDPL� PDQDMHPHQ� GDWD� PDQXIDNWXU�

�PDQXIDFWXULQJ�GDWD�PDQDJHPHQW� 

7. Mampu memahami Integrasi vertikal dan horizontal dalam 

CIM 

8. Mampu memahami implementasi CIM 
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Tujuan Instruksional Umum  

Seluruh mahasiswa diharapkan mampu memahami 

komunikasi data. 

 

Tujuan Instruksional Khusus 

1. Mampu memahami apa Flexible Manufacturing System. 

2. Mampu memahami bagaimana Flexible Manufacturing 

System menganalisis data. 

3. Mampu memahami integrasi FMS dengan sistem lainnya. 

4. Mampu memahami keuntungan dan tantangan menerapkan 

dan mengimplementasikan FMS. 

 

Cara Belajar  

1. Presentasi 

2. Diskusi 

 

Kriteria/Indikator Penilaian 

1. Tugas 

2. Kuis 

3. UTS dan UAS 
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GLOSARIUM 

 

$OIDQXPHULN � ,VWLODK� \DQJ� PHQJDFX� SDGD� NRPELQDVL�

NDUDNWHU�\DQJ�WHUGLUL�GDUL�KXUXI�GDQ�DQJND 

$OJRULWPD � /DQJNDK�ODQJNDK� WHUGHILQLVL� VHFDUD� MHODV�

GDQ� VLVWHPDWLV� XQWXN� PHQ\HOHVDLNDQ�

PDVDODK�DWDX�PHQFDSDL�WXMXDQ�WHUWHQWX 

$XWHQWLNDVL � 3URVHV�YHULILNDVL�GDQ�SHQJDNXDQ�LGHQWLWDV�

VHVHRUDQJ�� VLVWHP�� DWDX� HQWLWDV� \DQJ�

EHULQWHUDNVL� GHQJDQ� VXDWX� VLVWHP�

NRPSXWHU�DWDX�OD\DQDQ 

%LRPHWULF � ,VWLODK� \DQJ� EHUNDLWDQ� GHQJDQ�

SHQJJXQDDQ� NDUDNWHULVWLN� ILVLN� DWDX�

SHULODNX� XQLN� LQGLYLGX� VHEDJDL� PHWRGH�

LGHQWLILNDVL�GDQ�YHULILNDVL�LGHQWLWDV� 

'HULYDWLYH � .RQVHS� \DQJ� GLJXQDNDQ� XQWXN�

PHQJJDPEDUNDQ�SHUXEDKDQ� VXDWX� IXQJVL�

GDODP�KDO�YDULDEHO�LQSXWQ\D 

'LVNULW � ,VWLODK� \DQJ� GLJXQDNDQ� XQWXN�

PHQJJDPEDUNDQ�VHVXDWX�\DQJ�WHUGLUL�GDUL�

HOHPHQ�WHUSLVDK�DWDX�WHUEDWDV 

(ILVLHQVL � .HPDPSXDQ�XQWXN�PHQFDSDL�KDVLO�\DQJ�

GLLQJLQNDQ�GHQJDQ�PHQJJXQDNDQ�VXPEHU�

GD\D�\DQJ�WHUVHGLD�VHFDUD�RSWLPDO 

(NVSORLWDVL � 7LQGDNDQ� DWDX� SUDNWLN� \DQJ�

PHPDQIDDWNDQ�RUDQJ��VXPEHU�GD\D��DWDX�

VLWXDVL� XQWXN� NHXQWXQJDQ� SULEDGL� DWDX�

NHORPSRN�� VHULQJNDOL� GHQJDQ� FDUD� \DQJ�

WLGDN�DGLO�DWDX�PHUXJLNDQ�SLKDN�ODLQ 

(QNULSVL � 3URVHV� PHQJXEDK� DWDX� PHOLQGXQJL�

LQIRUPDVL� DJDU� WLGDN� GDSDW� GLEDFD� DWDX�



��� 

 

GLPHQJHUWL� ROHK� SLKDN� \DQJ� WLGDN�

EHUZHQDQJ 

)LORVRIL � 6WXGL� WHQWDQJ� SHUWDQ\DDQ�SHUWDQ\DDQ�

IXQGDPHQWDO� WHQWDQJ� HNVLVWHQVL��

SHQJHWDKXDQ�� QLODL�QLODL�� HWLND�� GDQ�

UHDOLWDV 

)OHNVLEHO � 6LIDW�DWDX�NHPDPSXDQ�XQWXN�EHUDGDSWDVL��

EHUXEDK��DWDX�PHQ\HVXDLNDQ�GLUL�GHQJDQ�

VLWXDVL�DWDX�SHUXEDKDQ�GHQJDQ�PXGDK 

+HDWVLQN � 3HUDQJNDW� ILVLN� \DQJ� GLJXQDNDQ� XQWXN�

PHQJKLODQJNDQ� DWDX� PHQWUDQVIHU� SDQDV�

GDUL� VXDWX� NRPSRQHQ� HOHNWURQLN��

NKXVXVQ\D�NRPSRQHQ�\DQJ�PHQJKDVLONDQ�

SDQDV� VHFDUD� VLJQLILNDQ�� VHSHUWL�SURVHVRU�

�&38��SDGD�NRPSXWHU 

,QIUDPHUDK � 3HUDQJNDW� ILVLN� \DQJ� GLJXQDNDQ� XQWXN�

PHQJKLODQJNDQ� DWDX� PHQWUDQVIHU� SDQDV�

GDUL� VXDWX� NRPSRQHQ� HOHNWURQLN��

NKXVXVQ\D�NRPSRQHQ�\DQJ�PHQJKDVLONDQ�

SDQDV� VHFDUD� VLJQLILNDQ�� VHSHUWL�SURVHVRU�

�&38��SDGD�NRPSXWHU 

,QIUDVWUXNWXU � %HQWXN� UDGLDVL� HOHNWURPDJQHWLN� \DQJ�

WHUOHWDN� GL� VSHNWUXP� FDKD\D� GL� DQWDUD�

FDKD\D�WDPSDN�GDQ�JHORPEDQJ�UDGLR 

,QSXW � .HUDQJND�ILVLN�DWDX�VLVWHP�\DQJ�GLEDQJXQ�

GDQ� GLSHUOXNDQ� XQWXN� PHQGXNXQJ�

RSHUDVLRQDO� GDQ� IXQJVL� PDV\DUDNDW��

ELVQLV��DWDX�RUJDQLVDVL 

,QVWUXNVL � ,QIRUPDVL�� GDWD�� DWDX� PDVXNDQ� \DQJ�

GLPDVXNNDQ� NH� GDODP� VXDWX� VLVWHP��

SHUDQJNDW��DWDX�SURJUDP�NRPSXWHU 



��� 

 

,QWHJUDO � 3DQGXDQ� DWDX� SHULQWDK� \DQJ� GLEHULNDQ�

NHSDGD� VHVHRUDQJ� XQWXN� PHODNXNDQ�

WLQGDNDQ�DWDX�ODQJNDK�ODQJNDK�WHUWHQWX 

,QWHJUDVL � 3URVHV� DWDX� WLQGDNDQ� PHQJJDEXQJNDQ�

DWDX� PHQ\DWXNDQ� EDJLDQ�EDJLDQ� \DQJ�

EHUEHGD� PHQMDGL� NHVHOXUXKDQ� \DQJ�

WHUSDGX 

,QWHURSHUDELOLWDV � .HPDPSXDQ� VLVWHP�� SHUDQJNDW�� DWDX�

DSOLNDVL� \DQJ� EHUEHGD� XQWXN� VDOLQJ�

EHURSHUDVL�� EHUNRPXQLNDVL�� GDQ� EHUWXNDU�

LQIRUPDVL�GHQJDQ�ODQFDU�GDQ�HIHNWLI 

,QWHUSUHWDVL � 7LQGDNDQ�DWDX�SURVHV�PHPEHULNDQ�PDNQD�

DWDX�SHQMHODVDQ�WHUKDGDS�VHVXDWX��VHSHUWL�

WHNV��GDWD��SHULVWLZD��DWDX�VLPERO 

,QWHUYHQVL � 7LQGDNDQ� DWDX� FDPSXU� WDQJDQ� \DQJ�

GLODNXNDQ� XQWXN� PHPSHQJDUXKL� DWDX�

PHPSHUEDLNL�VXDWX�VLWXDVL��PDVDODK��DWDX�

NRQGLVL�WHUWHQWX 

.DWXS � 6XDWX�SHUDQJNDW�PHNDQLV�\DQJ�EHUIXQJVL�

XQWXN�PHQJDWXU�DOLUDQ�IOXLGD��VHSHUWL�JDV��

FDLUDQ�� DWDX� FDPSXUDQ�� PHODOXL� VXDWX�

VDOXUDQ�DWDX�VLVWHP 

.RKHUHQ � .HVHODUDVDQ�� NRQVLVWHQVL�� DWDX� KXEXQJDQ�

\DQJ� ORJLV� DQWDUD� EHUEDJDL� EDJLDQ��

JDJDVDQ�� DWDX� SHUQ\DWDDQ� \DQJ�

PHPEHQWXN�VXDWX�NHVDWXDQ 

.RPHUVLDO � VHJDOD� KDO� \DQJ� EHUNDLWDQ� GHQJDQ� ELVQLV�

DWDX�SHUGDJDQJDQ 

.RPXQLNDVL � 3URVHV� SHQJLULPDQ�� SHQHULPDDQ�� GDQ�

SHUWXNDUDQ�LQIRUPDVL��JDJDVDQ��DWDX�SHVDQ�

DQWDUD� LQGLYLGX�� NHORPSRN�� DWDX� HQWLWDV�

ODLQQ\D 
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.RQNUHW � 6HVXDWX� \DQJ� Q\DWD�� MHODV�� DWDX� WHUOLKDW�

VHFDUD�ILVLN 

.RQWLQ\X � 6HVXDWX� \DQJ� EHUODQJVXQJ� VHFDUD� WHUXV�

PHQHUXV�DWDX�WDQSD�WHUSXWXV 

.RQWURO � 3URVHV� PHQJDWXU�� PHQJHQGDOLNDQ�� DWDX�

PHQJDWXU� VXDWX� VLVWHP�� VLWXDVL�� DWDX�

SURVHV�DJDU�VHVXDL�GHQJDQ�VWDQGDU��DWXUDQ��

DWDX�WXMXDQ�\DQJ�GLWHWDSNDQ 

.RQYHQVLRQDO � 6HVXDWX� \DQJ� PHQJLNXWL� DWDX� VHVXDL�

GHQJDQ� NHELDVDDQ�� SUDNWLN�� DWDX� QRUPD�

\DQJ� WHODK� PDSDQ� GDQ� GLWHULPD� VHFDUD�

XPXP� GDODP� VXDWX� PDV\DUDNDW� DWDX�

NHORPSRN 

/RJLND � 6WXGL� WHQWDQJ� SULQVLS�SULQVLS� GDVDU� GDQ�

PHWRGH� \DQJ� GLJXQDNDQ� XQWXN� EHUSLNLU�

VHFDUD�UDVLRQDO�GDQ�DUJXPHQWDWLI 

0DQLSXODVL � 7LQGDNDQ� DWDX� SUDNWLN� PHPSHQJDUXKL�

DWDX� PHQJHQGDOLNDQ� RUDQJ�� VLWXDVL�� DWDX�

REMHN�GHQJDQ�FDUD�\DQJ�FHUGLN��OLFLN��DWDX�

WLGDN�MXMXU 

2WHQWLNDVL � 3URVHV� PHPYHULILNDVL� DWDX� PHPDVWLNDQ�

NHDVOLDQ�� LGHQWLWDV��DWDX�NHDEVDKDQ�VXDWX�

HQWLWDV��EDLN�LWX�LQGLYLGX��VLVWHP��DWDX�GDWD 

2WRPDVL � 6HVXDWX�\DQJ�EHNHUMD�DWDX�EHUMDODQ�VHFDUD�

VHQGLUL� WDQSD� SHUOX� FDPSXU� WDQJDQ�

PDQXVLD�VHFDUD�ODQJVXQJ 

2XWSXW � +DVLO�DWDX�NHOXDUDQ�\DQJ�GLKDVLONDQ�GDUL�

VXDWX�SURVHV��VLVWHP��DWDX�SHUDQJNDW 

3HULSKHUDO � 3HUDQJNDW� WDPEDKDQ� DWDX� DNVHVRUL� \DQJ�

WHUKXEXQJ� DWDX� GLJXQDNDQ� EHUVDPD�

GHQJDQ�NRPSXWHU�DWDX�VLVWHP�XWDPD 

3ODWIRUP � /LQJNXQJDQ� SHUDQJNDW� NHUDV� GDQ�

SHUDQJNDW� OXQDN� \DQJ� PHQ\HGLDNDQ�



��� 

 

NHUDQJND� NHUMD� XQWXN� SHQJHPEDQJDQ��

RSHUDVL��DWDX�HNVHNXVL�DSOLNDVL�DWDX�VLVWHP 

3QHXPDWLF � 7HNQRORJL� DWDX� VLVWHP� \DQJ�

PHQJJXQDNDQ�XGDUD�DWDX�JDV�EHUWHNDQDQ�

VHEDJDL� VXPEHU� HQHUJL� XQWXN�

PHQJJHUDNNDQ� SHUDQJNDW� DWDX�

PHQMDODQNDQ�SURVHV 

3URSRUVLRQDO � +XEXQJDQ� DWDX� SHUEDQGLQJDQ� \DQJ�

EHUXEDK� VHFDUD� SURSRUVLRQDO� DWDX�

VHEDQGLQJ�GHQJDQ�YDULDEHO�ODLQ 

3URWRFRO � $WXUDQ�� IRUPDW�� DWDX� WDWD� FDUD� \DQJ�

GLJXQDNDQ� XQWXN� PHPIDVLOLWDVL�

NRPXQLNDVL� DWDX� SHUWXNDUDQ� GDWD� DQWDUD�

NRPSXWHU��SHUDQJNDW��DWDX�VLVWHP 

5HDO�WLPH � .HPDPSXDQ� VXDWX� VLVWHP� DWDX� SURVHV�

XQWXN� PHQJKDVLONDQ�� PHPSURVHV�� DWDX�

PHUHVSRQV�GDWD�VHFDUD�LQVWDQ�DWDX�GHQJDQ�

SHQXQGDDQ�\DQJ�VDQJDW�PLQLPDO 

5HJXODVL � 3HUDWXUDQ�� NHELMDNDQ�� DWDX� DWXUDQ� \DQJ�

GLWHWDSNDQ� XQWXN� PHQJHQGDOLNDQ��

PHQJDWXU�� DWDX� PHQJDUDKNDQ� SHULODNX��

RSHUDVL��DWDX�DNWLYLWDV�GDODP�VXDWX�VLVWHP�

DWDX�LQGXVWUL 

5RERW � 6XDWX�SHUDQJNDW�PHNDQLN�DWDX�HOHNWURQLN�

\DQJ� GDSDW� GLSURJUDP� XQWXN�PHODNXNDQ�

WXJDV�WHUWHQWX�GHQJDQ�FDUD�RWRPDWLV 

6LQ\DO � 6XDWX�EHQWXN�HQHUJL�DWDX�LQIRUPDVL�\DQJ�

GLWUDQVPLVLNDQ�GDUL�VDWX�WHPSDW�NH�WHPSDW�

ODLQ� XQWXN� WXMXDQ� NRPXQLNDVL� DWDX�

SHQJHQGDOLDQ 

6LUNXLW � -DOXU�WHUWXWXS�\DQJ�WHUGLUL�GDUL�NRPSRQHQ�

HOHNWURQLN�\DQJ�VDOLQJ�WHUKXEXQJ��VHSHUWL�
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UHVLVWRU�� NDSDVLWRU�� WUDQVLVWRU�� GDQ�

UDQJNDLDQ�ODLQQ\D 

6RSKLVWLFDWHG � 6HVXDWX� \DQJ� NRPSOHNV�� FDQJJLK�� DWDX�

PDMX� GDODP� KDO� GHVDLQ�� WHNQRORJL�� DWDX�

NRPSOHNVLWDV 

7UDQVIHU � 3URVHV� DWDX� WLQGDNDQ� PHPLQGDKNDQ�

VHVXDWX� GDUL� VDWX� WHPSDW�� RUDQJ�� DWDX�

VLVWHP� NH� WHPSDW�� RUDQJ�� DWDX� VLVWHP�

ODLQQ\D 

7UDQVPLVL � 3URVHV� SHQJLULPDQ� DWDX� SHQ\DPSDLDQ�

VLQ\DO�� GDWD�� HQHUJL�� DWDX� LQIRUPDVL�

PHODOXL�VDOXUDQ�DWDX�PHGLD�WHUWHQWX 

9DOLGDVL � 3URVHV� PHPDVWLNDQ� NHEHQDUDQ��

NHDEVDKDQ�� DWDX� NHOD\DNDQ� VXDWX�

LQIRUPDVL��GDWD��SURVHV��DWDX�SHUDQJNDW 

9LUWXDO � 6HVXDWX�\DQJ�DGD�DWDX�WHUMDGL�VHFDUD�PD\D�

DWDX� VLPXODVL�� EXNDQ� GDODP�EHQWXN� ILVLN�

\DQJ�Q\DWD 

9LVLELOLWDV � 7LQJNDW�DWDX�NXDOLWDV�PHQMDGL�WHUOLKDW�DWDX�

GDSDW�GLOLKDW 
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